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PERFIL DE LA COMPANIA

Metalredes y Cia Ltda. Fue fundada 20 de Mayo del 2005, para
atender las necesidades de instalacion de redes de gases
medicinales, industriales y gases especiales del mercado en general.
Ofreciendo servicio de mantenimiento y diseno de manifold (central
de gases), cajas de corte, by-pass (unidades de regulacion),
instalacion de tanques, carros porta cilindros. Cumpliendo con las
normas técnica que apliquen.

La meta de la compania es brindar a nuestros clientes soluciones
acorde a sus necesidades, con alta calidad, confiable y a un costo
competitivo.

Nuestros recursos estan enfocados a dar el mas alto rendimiento a
las necesidades del mercado de gases.



MISION

Atender las necesidades en el sector de gases medicinales e industriales
proporcionando a sus clientes servicios y productos de alta calidad con
responsabilidad y respetando el entorno en el cual se desarrolla nuestras
actividades. Brindando asi productos confiables, permitiendo a nuestros
empleados un ambiente seguro para su desarrollo laboral.

VISION

Para el ano 2015 ser una empresa lider en el mercado nacional permitiendo
nuestro desarrollo de forma confiable, segura y rentable en la prestacion de
nuestros servicios, con capacidad para atender de forma rapida y eficiente a
nuestros clientes.



Servicios de Montaje, Fabricacion ysuministro de Equipos

Instalacion de tanques

Mantenimiento Termos

Instalacion Redes Industriales para Corte Laser

Instalacion de Tuberias en Acero al carbon para redes Industriales de Gases del aire
Fabricacion de Unidades de regulacion

Fabricacion de Manifold Nacionales

Fabricacion Pallet para Cilindros

Suministro de Manifold Importados

Suministro e Instalacion de Unidades de Regulacion Importadas

Instalacion de Tuberias Acero Inoxidable para redes Industriales y Empresas del area de Alimentos
Instalacion de Sistemas para tratamiento de Aguas con Diéxido de Carbono



Instalacion de Tanques Gases del Aire, Didoxido de Carbono y permacyl




Instalacion de Redes industriales.




Instalacion de Redes industriales

* Excavaciones

» |zaje de Tuberias

e Limpieza de tuberia
* Pruebas neumaticas
» Radiografias

» Soldaduras




Instalacion de Redes industriales Pruebas

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

NTC 3728 Gasoductos Lineas de transporte y redes de distribucion de gas
ASME B31.8 Sistemas de tuberia para transporte y distribucion de gas.
NTC 5747 Gestion de la Integridad de Gasoductos

Prueba Neumatica: Se refiere al ejercicio de llenar las tuberias
instaladas con componente gaseoso (aire, nitrogeno (N,). Etc)
utilizando el equipo adecuado llevar la presion hasta un valor
determinado en las especificaciones, sosteniéndola por el tiempo
establecido en las especificaciones o los requerimientos del cliente. De
esta manera se garantiza que cuando las tuberias entren en operacion,
seran capaces de transportar el producto sin fugas.

Presion nominal: .Es la presion normal del proceso

Presion de diseno: Es la presion utilizada para calcular las dimensiones
y materiales de las tuberias

Presion de prueba: Es la presion estipulada en las especificaciones
para realizar la prueba neumatica



Instalacion de Redes industriales




Instalacion de Redes industriales

CONDICIONES GENERALES

Antes de realizar esta actividad se debera tener en cuenta los aspectos ambientales, de seguridad y
de salud ocupacional con el animo de prevenir los riesgos laborales e impactos negativos sobre el
medio ambiente.

La empresa establecera el procedimiento exigido por el cliente segun lo pactado en sus
especificaciones técnicas.

Todos los soldadores deben de calificarse y acreditarse segun codigo API-1104.

Todos los operarios de soldadura deben de cumplir con el uso de sus elementos de proteccion
personal y asistencia a capacitacion en seguridad, asi como induccion sobre los trabajos a realizar y
Sus respectivos riesgos.

Se debe verificar el buen estado de los equipos de soldadura antes del inicio de cualquier actividad.

El material de aporte (soldadura) debe estar en perfecto estado y almacenado en la forma como lo
indica el proveedor.



MANIFOLD SEMIAUTOMATICOS

MANIFOLD - CENTRAL DE GASES _
Fabricacion, mantenimiento e importacion

de centrales para gases medicinales e
industriales. :




MANIFOLD SEMIAUTOMATICOS NACIONALES
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MANIFOLD SEMIAUTOMATICOS Y AUTOMATICOS

Descripcion:

Es un sistema de almacenamiento de producto en cilindros de alta presion, que sirve
como banco de respaldo de bajo consumo y garantiza en combinacion con el sistema
principal el continuo suministro de gas a la red.

Consta de:

v' Dos baterias denominadas banco en servicio y banco de reserva cada uno con

igual numero de cilindros, los cuales son asegurados por medio de cadenas

galvanizadas, soldadas a una estructura de angulo en acero anclado a la pared.

Valvulas de alta presion cuya funcion es activar el banco de reserva.

Valvulas de alta presion por cada cilindro. Este tipo de valvula garantiza el

suministro del banco.

v Dos colectores en tuberia de acero inoxidable para alta presion con sus respectivo
conectores de bronce que reciben las mangueras flexibles de alta presion y las
valvulas de corte por cilindro. Estos colectores estan sujetos a una estructura en
lamina calibre 14 CR.

v Conexiones con manguera flexible de alta presion

ENEAN



DISENO E INSTALACION DE REDES DE GASES INDUSTRIALES
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DISENO E INSTALACION DE REDES DE GASES INDUSTRIALES




DISENO E INSTALACION DE REDES DE GASES INDUSTRIALES

Maximum Velocity,
(Useq) (miseq) VELOCITY CALCULATION PROGRAM.
[Temp. (°F) (°C) Note: 200 ft. per sec. Is max allowable for carbon steel piping with wall thickness >1/8"
1001 por e 15 sl oty o caon stelpipg i mpirgemen:
Pipe size 3/4" 10S 1" 10S 1" sch. 40 1"sch. 80 1-1/2" 10S 1-1/2" sch. 40 1-1/2" sch 80 2" sch. 40 sch 80 2 12" 10S 2 1/2" sch 40 21/2" sch 80 3" sch 40
DATOS:
psi Kaficm? Nmifh sch Nmih sch N sch Nmh sch Nmifh sch Nmifh scth N/ sch N/ sch Nmfh sch Nmih sch Nmih Oxigénio:
a 1163] 1266177 34471 1179367 31608 1023555] 27432 2115343 866,03 1043370 52084] 17.10520| 45844| 32.10085| 86033] 27.74505| 743.50| 2455020 se1 4282205 1147, 1 Massa especifica Del O, (0°C e Patm): 1429
5 208,17 984.66] 642,81 21099287 589,43 087,28]  511,56] 3944697 1057,22| 3624001 ©71,27] 3189782 85489 5086174 160435 51739,04] 138666 4579823 1207.44] 7985634 2140 3_Temperatura:
256,44 2954611 791,86 27.002.47] 726,10 23513,14| 630,18 48503,74| 130236 4464317] 119648] 39.26413] 105312 73.742,10| 1097636 63736,03| 1708,10 56.417,90| 1512,05] 08.373 04| 2636, 4 Flijo Méximo de O,: 30,00 Nm’/h
¥ 288,62] 33.253.74] _ 891.23] 30492,20] 817,22 26.463,72] 709,25 54601,58] 146579 50.24507| 1.346,62] 4422500] 118527 62.00582| 2.224,37] 7173403 122,54 6349785 170179 110.717.51 2.967, 42,87 ke
¥ 336,80] 38.615.10] 1040.28] 35501,60] 053,80] 30889,58] 827,87 63838,35| 1710,03| 68.648,43] 1571,83] 51621,31] 1383,50] 06.876.27| 2.596,38] 8373100 2.244,07] 7411681 1.086.40 129.234,20] 3.463, Tubo de Acero Carbon:
X 352,98 669.00] 1089.97| 37.29167] 999.45| 36487] 86741 66.887.27| 1.792,64] 6144948 164691 5408675] 1.449.58] 10150309] 2.720,38] 87.730.02| 2351.25] 77.656,64] 2081.27] 13540643 3629, 1 Di inal admitid uberia (de 1/2 a 6" T
100 X 369,07 522,82 1139,65] 3899154 1.045,01] 840,16 906,95] 69.936,20] 1.87436] 64.250,53] 1721,98] 56.552,19] 151565 106.129.90] 2.84438] 0172002] 245843 8119646] 217614 14157867] 3794, iametro nominal imitido para tuberia (de a a ol
105 . 385,16] 24.376.63] 1189,34] 40.691.40] 1000,57] 3531544 046,49] 72985 12] 1.056,07| 67.051,56] 1.797.05| 50.017,62] 1561.73| 110756.72] 2.968,30| ©5728,02| 2.565,60] B4736,28] 227101 147.750,90] 3,959, Espessura da parede del fubo: 3,56 mm
130 . 465,61] 53.645.71] 1.437.76] 49.190.73| 1.318,36] 42.691,88] 1.144,18] 88.22073| 2.364,64] 81.056,84] 2.172.40] 71.34481] 191211 133.690,80| 3.568,40] 115723,01] 3.101.49] 102.43540] 2.745.37 178.612.06] 4.786. _ — - — v
135 X 481,70] 55499.52| 1.487 44| 50.890,60] 1.363,02) 167.17| 118372 91.278.66] 2.446,35] 83.857.89| 2247.47| 73.810.24] 107819 138517,61] 3.712,41] 119.722.01] 3.208.67| 10597522| 2.840.04] 184 78409] 4.952. Longuitud equivalente de valvulas y Conexiones: 60,20 m
150 X '529,07| 61.060.97| 1.636.49] 55.090,20 1.500,50] 45.503,04| 1.302,34] 100.425,43| 2.601,50] 92.261,05] 2.472,69] B1.206,55 2.176,41] 152.398,06| 4.084.42] 131.719,00] 3530,20] 116.594,69| 3.124.85] 203.300,99] 5.448. _Perda de carga méxima admitidanatubulagdo:  050bar |
- AmZ B R R e e e e R .~ 2 i o o spction o0l
4_Velocidade na tubulagdo: 10,53 ms.
Velocidade "OK "
DIAMETRO L" - EQUIVAL. ¢ EXTERNO ESPES. PAREDE ¢ INTERNO BLL vk
—
( |) ( ) ( ) ( ) ( ) 6_Perdida de carga en a tuberia: LIED y Ciypt bdr-
CONCLUSION:
1/2 30,20 21,00 2,77 15,46 [—
3/4 45,02 27,00 2,87 21,26
1 60,10 33,00 2,87 27,26

11/4 72,45 42,00 3,56 34,88
11/2 86,90 48,00 3,68 40,64
2 120,94 60,00 3,91 52,18
2112 154,52 73,00 5,16 62,68
3 180,60 89,00 5,48 78,04
241,64 114,00 6,02 101,96
301,60 0,00

370,40 168,00 7,11 153,78

| o >
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DISENO E INSTALACION DE REDES DE GASES INDUSTRIALES

@ HINSTAEAGION FANQUESEIN = EOX-—L-AR-) MEZELADOR~ MANH-OED -
METALREDES , o1 AL S CLIENTE LIGHTING DE COLOMBIA
S oord 10 O P I RESMETALREDES , cia Lwa
[
* o - [ LISTADO DE HERRAMIENTAS-GRUAS PARA ACTIVIDADES DEL 13-06-09 AL 16-06-09
2 o e
= CONTRATANTE
L] ITEM CANT DESCRIPCION REF SN,
Sy i, 1 termo calibracion mezcla DOT4L292
? § 2 1 termo calibracion mezcla DOT4L200
B 3 1 medidor de concentracion de oxigeno NOVA 4442
6 g 4 1 medidor de concentracion de humedad
7
— METALREDES
L ITEM CANT DESCRIPCION
L] i 1 Martillo de bronce
3 2 8 conos
3 2 tacos de madera
8 4 1 Mangueras para descargue de 6 m3
o 5 2 Acoples en bronce
6 3 |extintores
7 1 gato
8 b Manguera de suministro de aire
2 9 1 copa ruedas
g 10 Js hombre solo
: T 11 1 lave de media
g H 12 1 alicate
= 13 2 llaves varias
14 1 implementos de seguridad EPIS
Errl 15 1 Radio frontal
METALREDES
z ITEM CANT DESCRIPCION |
9 1 1 Equipo de soldadura eléctrica marca Lincoln.
S o
z oy 2 1 Equipo de Argon Weld —pro
H 3 1 Cilindro de N2
y 4 1 Cilindro de 02
= - 5 1 |Cilindro de Argon.
B —— n [ 6 1 [Cilindro de Acetileno.
7 1 Equipo Oxiacetileno
8 2 Taladros manuales marca De Walt.
§ Frommmmcome 9 1 Taladro percutor marca Milwaukee con 4 brocas para muro y dos pi
g — 10 1 Doblatubing de " inox
z 11 1 Doblatubing de %" inox
| 12 2 Cortatubos de %"
13 1 Cortatubo de %"
H 14 1 Pulmén acero inox
: 15 1 Manémetro Patrén de 6" de 0-600
16 1 [Doblatubing de %’ Cobre
E
§ 17 7 Llaves mixtas en Pulg marcas Stanley
g 18 6 Llaves mixtas en milimetros marca Stanley
£




ALGUNOS DE NUESTROS CLIENTES

CIRYOGNS

Grupo IINIDEIIRNA

AAD EWPrESA con caracter de Acero

CENTSRAL

DE SOLDADURAS
Y PROTECCION
INDUSTRIAL S.A.
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METAlnenes e

Esperamos que la pr uedamos a la espera de
comentarios para di wente - I —

METVTALREDES y CIA Ltda.

is Alberto Pulido
ar: 3143566153
bertopulido@metalredes.com.co
DIREC Calle 22C # 19 - 34 TELEFAX: 269 49 40
E-Mail: se iente@metalredes.com.co
Pagina Web: etalredes.com.co
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